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Dans certains cas de malaise ou da mala- 
die il est utile de provoqaer, pax Ib soxtl&> 
vement de la pean, nne initatian locale. 
CJeHe-ci est ooxtrainmenT> obtenne par Futi- 
5 lisatioai de ventonses concddtu^s par de 
petits xdcipentB en Tene dans lesqnels 
on xar^fie Pair an moyen de la ohaleiir. 
Celle-ci est g&ai&rglem&nt fooznie par Fen- 
flammation d\ui tampon de ooton pr6ala- 

10 blement 32zibil>6 d'idoool qui determine 
les efiEets bien connns de dilatation et de 
contraotiQn de Pair recherche. Mais d'nne 
part, le &it d'utiliser du fen & mSme la 
peaa proToqae toujoors chez le patient nne 

i5 apprehension de briUare et, d'antce part, 
ces op^:atioiis n^cessiteat dans lenr ex^ou- 
tiozi xine dezt^t^ qui n'est pas toujonzB 
trouv^ chez Popdrateitr. 

Pour 6viter k la fois les craiiites de brd- 

90 hues et les inc<nivi§nfents des op&ntianB 
mal condaites on a pensd k rardfier I'air 
& I'int^eur du recipient en verre par^ruti- 
lisation de la pompe qui est k la portte de 
• tout le monde. C'est ainsi que les Tentbu- 

95 ses k fenetionnement m6canique sont 
connues. Mais ceDes-d pr&entent dans leurs 
conditions conslruolives actuelles certaines 
difficult^ d'^tabliasement par le &it qu'elles 
ntilisent du nuStal alors que cehii-ci, par 

3o suite de la guene, est devenu piesqoe in- 
tnmvable, et qa'elles ntossitent ^gaJe- 
ment une yeiietie d*Qne oanception xm pen 
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sp^dale pour pouvoir la raooorder, d^ane 
xnani^ ^tanehe> k la partie mStalliqcie 
recevant la pompe. 35 

Tons ces al6as sont maintenant suppzi- 
zoj^ par la ventouse ^galemucnt k fonction 
nu^caniqae fidsant I'objet de la pr^sente 
invention. 

CSstte ventouse se di£E6iencie des ventou- &o 
ses similaiies par la suppression totale de 
toute paride m^talliqae et par I^utflisation, 
consid&?te id comme nouvele Hii.Ti« oes 
appareik, d'un olapet en oaoutchouo dit 
caoutchouc c mousse ». Cette partiGulartt^ A5 
caract^nse cette ventouse. 

C'est done bien sur I'utilisation d*un ola- 
pet que se jostifie la protection de Tinven- 
tion qui est repr^nt^ sur dessins 
annexes donnds en exemple d'ex^cution 5o 
dans une forme non limitative et permet- 
tant ^gaJement d'en suivre le fbnotionne- 
ment. 

D'apids ces dsssios : 

l4a fig. 1 montre la ventouse k dapet 55 
vue en Elevation et en coupe longitudinale 
Buivant la ligne I-I de la fig. 2 (dans sa posi- 
tion de repos) ; 

La fig. 2 montre cette mSme ventouse 
vue en plan ; go 

La fig. 3 montre seulement la partie 
supdzieure de la ventouse suivant les 
mdmes conditions dlUnstxation de la fig. 1 
nuds icaccordfe sur une pompe, montrfe en 
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raits pointiU^, et dans sa position d'aspi- 
^ation de Tajr. 

La vmtonse est toujours oonstita^ par 
im recipient 1 en verre de forme et de di- 
5 mensions connues et appropri^s k son 
usage, elle piesente la particolaiit^ de pos- 
8&ler Tin col 2 de pr££Sience en forme de 
t6ton ; ce col est perc6 d'nn orifice 3 dont 
le diam&tie est essentiellement tm pen 

t o plus grand qae oelni d'lm olapet 4 en oaon- 
tdhonc <c mousse » . 

A rintdrienr de Torifioe 3 sont convena- 
blement dkpos^e et de dimensSons lecher- 
chees des nervores 5. Ces nervnres par lenrs 

f 5 formes particafieres, ont ponr but de per- 
mettre d'abord an dapet 4, par une Ugkxe 
compression de sa masse essenliellement 
sonple et ^lastiqae, de p&i6trer -dans son 
logement 6, et ensidte d'empeoher le da- 

s^o pet 4 de sortir du col 2. 

Par oette dssposilion on oon9Qit tout de 
snite qn'an moment de Tnsage il snfSra 
db raccoxder, comma il est montr^ sur la 
fig, 3, le eol 2 par I'intezmediaire d'nn man- 

a5 chon 7 en caontclionc ordinaiie, tel nn 
morceaa de manche d'arrosage solidaire 
par le serrage d'un collier 8 d'tme pompe 9 
de velocipede k coir embonti 10 xenvers6 
et d'actiomier le p^on de oette pompe 

So pour aspiiex% par Id soul&npBment auto*ma- 
tique du clapet 4 Tair contenu dans le reci- 
pient 1. Get air passant par Toxifioe 11 et 
Tespace annulalie 12, voir ^galement la 
fig. 2, cet espace est cr^ du &it que le dia- 

35 m^tre de rorifloe 3 est plus grand que ceM 
du dapet 4. 

S'il faut donner plusieurs coups de 
piston pour rarefier davantagc Fair contenu 
dans le recipient 1 on conceit egalement 
que d6s que le piston de la pompe redes- 
cendra le clapet 4 sera imm^diatement 
refoule sur Torifioe 11, position montr^ 
sur la fig. 1, qn'il obtureia hermj^tiqnement 
et que Fair, pr^c^emment aspir^et contenu 

^5 dans le corps de la pompe 9 s'tebappe 
k I'ext^rieur par la pdrxph^rie souple du 
cuir 10 travaOIant en sens contraire que 
oelui provoquant I'aspiration de Tair. 
La conception de cette ventouse qui ne 

So n^oessite pour sa construction aucune 
partie metallique et anoune difficult^ de 



moulage en verrerie constitue un progr&s 
tr^s appreciable daxis la confection de ces 
objets, et dans leur entretien. En efifet 
il suffiia pour nettoyer ou cbangpr le clapet 55 
4 de pousser celui-ci, par l*int6rieur du 
recipient 1, dans Torifice 3 pour provoquer 
la compr^sian de sa masse et assurer s<m 
passage sur les nervuxes 5. 

Ce progr^ est encore justifie par la possi- 6o 
bilit^ de continner I'usage des ventouses 
sans utilisation de cbaleur dans un moment 
oil il est presque impossible de se procurer 
du coton et de ralcool, alors que I'usage de 
la bicyclette, et par voie de consequence de 65 
la pompe a'est gSn^ralisee dans presque 
toutes les &milles. 

Gependant^ les formes, les dimensions, les 
dispositions ainsi que la mati^ utilis^e 
pour retabHssement de cette ventouse 70 
pouxxont vazier sans cbai^r pour oela la 
CG3iGep1^n gka&caiB de Tinventifm qui vient 
d'dtre d&cxstB^ 
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Ventouse dbimxgicale a fbnctionnemmt 
meoanique caxacteiiisee essentiellement -pax : 

1 Ii'introduction dans le col de la ven- 
touse dNin olapet en. mati^ souple commie 
par exemple du caoutchouc dit oaoutdiouc 80 
« mousse x) ; 

2^ ID'une ventouse dont le col comporte 
un oxifioe, prSsentant la partioulaxxtS d*avoir 
des nervuxes Judioieusemmt disposees pour 
feciliter, d'une part, rentree d*un clapet 85 
souple mentiomxe au paragrapbe ci-dessns, 
et, d'autre part, d*^viter sa sortie intempes- 
tiv© du col de la ventouse ; 

3"* Une cbambre terminant Foxifice du 
col d'une ventouse muentionnde au 2 * jiara- 90 
gzaphe, cette cbambre formant un sidge au 
clapet mentionne au l^r paragrapbe ; 

4** La combinaison et la cooperation des 
dispositi£s et oiganes mentionn^s ci-dessus 
et decnits pour obtenir essentiellement xme 
ventouse k olapet k fonctionnement entit- 
lement xnScaniquB par rutilisation d'une 
pompe de vdlocrpdde. 

(Qeobges BEIMAERT. 
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